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Wir bieten Spindeln mit unterschiedlichen Gewinden in:

* Fertigungslangen
ohne und mit Endbearbeitung.
* Kundenspezifische Langen.
ohne und mit Endbearbeitung.
* Kundenspezifische Gewinde
* Erdbohrer oder andere
exotischen Gewinden.
* Umkehrspindein.
zum Wickeln von Schlduchen oder Seilen.
dies alles aus diversen Werkstoffen.

Das Besondere !!!!

Bei uns kénnen Sie bereits alles ab 1 Stiick bestellen.

Wenn Sie auf den Folgenseiten nicht fiindig werden, rufen Sie einfach an,

oder schicken sie ein Fax.

Unsere Anschrift finden Sie auf dem Umschlag oder auf den einzelnen Seiten.
Wir freuen uns, wenn wir unsere Leistungsféahigkeit unter Beweis stellen kdnnen.

Wollen Sie Lohnarbeiten vergeben?

Wir bieten gerne an, wenn wir dies aufgrund unseres Maschinenparks kdénnen.
Sehen Sie bitte hierzu unsere Fertigungsmaoglichkeiten welche auf den Folgeseiten
dargestellt sind.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de
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Technologie der Trapezgewinde

Metrisches ISO-Trapezgewinde nach DIN 103

Nenn-& d Antriebsmoment und Antriebsleistung

Steigung bei eingangigen

Gewinden und Teilung Wenn ein Drehmoment in eine Langskraft umgesetzt

bei mehrgéngigen Gewinden P werden soll, so gilt:

zteerigugg t;egn Gewinden 5 . FxP Die Antriebsleistung o _ M, xn

Ganggah? 9 nh= o ® 2000xmxm DPerechnetsichnach: "=~ "g550

Kern-@ des Bolzengewindes ds;=d - (P + x a,) 2= Kraf? 1Y)

. M, = Antriecbsmoment (Nm)

AuBen-@ des Muttergewindes D,=d +2x a. n = Drehzahl (min-1)

Kern-@ des Muttergewindes D;=d-P P = Steigung (mm)

Flanken-@ des Gewindes d>=D,=d-05xP P. = Leistung (kW)

Gewindetiefe des n = Wirkungsgrad (0,9 - 0,9S)

Bolzen- und Muttergewindes h;=H,=0,5xP + a,

Flankentberdeckung Hi=0,5xP MaB fr Steigungen P in mm

Zahnkopfhéhe z=0,25xP

Spitzenspiel a. 1 2.5 o). 12 ji4 ... 44

Rundungen R; und R, a, 0,15 025 0,5 1

DrehmeiBelbreite b=0,366 x P - 0,54 x a, =Y UI075 RON25 W25 0,5

Flankenwinkel a =30° R, 0,15 0,25 0,5 il
Gewinde- GewindemalBe in mm
genglchnung Flanken-@ Kern-@ AuBen-@  Gewindetiefe ~ DrehmeiBelbreite

d> = Ds Bolzen d, Mutter D, Ds ha = Ha b

Tr 10x 2 9,0 7 8 10,5 1,25 0,597
Tr 12x 3 10,5 8,5 9 12,5 1,73 0,963
Tr 14x 3 12,5 10,5 11 14,5 .73 0,963
Tr 16x 4 14,0 11,5 12 16,5 2,25 1,329
Tr 18x 4 16,0 8Y5 14 18,5 2,25 1,329
Tr 20x 4 18,0 15,5 16 20,5 2,25 1,329
Tr 24x 5 21,5 18,5 19 24,5 2,13 1,695
Tr 28x 5 25,5 22,5 23 28,5 2,75 1,695
Tr 30x 6 27,0 23,0 24 31,0 35 1,926
Tr 32x 6 29,0 25,0 26 33,0 815 1,926
Tr 36x 6 33,0 29,0 30 37,0 3,5 1,926
Tr 40x 7 36,5 32,0 B3 41,0 4 2,292
Tr 44x 7 40,5 36,0 37 45,0 4 2,292
Tr 52x 8 48,0 43,0 44 53,0 4,5 2,658
Tr 60x 9 55,5 50,0 51 61,0 5 3,024
Tr 70x 10 65,0 59,0 60 71,0 5,5 3,390
Tr 80x 10 75,0 69,0 70 81,0 615 3,390
Tr 90x 10 84,0 77,0 78 91,0 6,5 4,122
Tr 100 x 12 94,0 87,0 88 101,0 6,5 4,122
Tr 120 x 14 113,0 104,0 106 122,0 8 4,584

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Gerollte Trapezgewindespindel RPTS

Gewirbelte Trapezgewindespindel TRSP

Gerollte Trapezgewindespindel RPTS aus C35E nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7e.
Gewirbelte Trapezgewindespindel TRSP aus C45 (WPTS).

Diese Prazisions-Trapezspindeln finden |hre Verwendung
in allen Bereichen der Antriebstechnik.

Durch die Vielzahl von Werkstoffen verfligen sie mit
unseren Produkten Uber eine breite Basis von mecha-
nischen Eigenschaften.

Gewindeausfuhrung:

Gerollte Trapezgewindespindel ISO 2901/2902 und DIN
103 Toleranz 7e und Gewirbelte Trapezgewindespindel
ISO 2901/2902 und DIN 103 Toleranz 7e.

Alle aufgefiihrten Produkte sind bis einschlieBlich @
28 mm in Herstellerlangen von 3000 mm lieferbar, alle
gréBeren Durchmesser in Herstellerlangen von 3000 mm
und 6000 mm.

Auch linksgangige Gewinde sind auf Anfrage lieferbar.
Auf Wunsch liefern wir lhnen die Gewindespindeln und

zweigangige auf Lange geschnitten oder komplett nach
Ihren Zeichnungen und Vorgaben bearbeitet.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Gerollte Trapezgewindespindel RPTS GROB
Gewirbelte Trapezgewindespindel TRSP

Gerollte Trapezgewindespindel RPTS aus C35E nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7e.
Gewirbelte Trapezgewindespindel TRSP aus C45 (WPTS).

Benennung Toleranz 7e Max. Geradheits- = Steigungs- Gewicht
Steigungs- = abweichung winkel /m
dmax dmin d:omax d.min  dsmax dsmin abweichung pum / mm / (kg)
mm mm mm mm mm mm mm 300 mm 300 mm

TRSP/RPTS TR10X2 10 9,820 8,929 8,739 7,500 6,890 200 0,5 4°07° 0,482

TRSP/RPTS TR10X4-P2 10 9,820 8929 8,716 = 7,500 6,890 300 0,5 8°12’ 0,482

TRSP/RPTS TR12X3 12 11,764 10,415 10,191 8,500 7,685 200 0,5 5°17° 0,653

TRSP/RPTS TR12X6-P3 12 11,764 10,415 10,164 | 8,500 = 7,685 300 0,5 10°30° 0,653

TRSP/RPTS TR14X3 14 13,764 12,415 12,191 10,500 9,685 200 0,5 4°26’ 0,932
TRSP/RPTS TR14X6-P3 14 13,764 12,415 12,164 10,500 9,685 300 0,5 8°49’ 0,932
TRSP/RPTS TR16X4 16 15,700 13,905 13,640 11,500 10,474 50 0,5 5°16’ 1,173
TRSP/RPTS TR16X8-P4 16 15,700 13,905 13,608 11,500 10,474 100 0,5 10°29’ 1,173
TRSP/RPTS TR18X4 18 17,700 15,905 15,640 13,500 12,474 50 0,5 4°36’ 1,528
TRSP/RPTS TR18X8-P4 18 17,700 15,905 15,608 13,500 12,474 100 0,5 9°20’ 1,528
TRSP/RPTS TR20X4 20 19,700 17,905 17,640 15,500 14,474 50 0,5 4°05’ 1,940
TRSP/RPTS TR20X8-P4 20 19,700 17,905 17,608 15,500 14,474 100 0,5 8°09’ 1,940
TRSP/RPTS TR22X5 22 21,665 19,394 19,114 16,500 15,294 50 0,2 4°43’ 2,294
TRSP/RPTS TR22X10-P5 22 21,665 19,394 19,080 16,500 15,294 200 0,3 9°23’ 2,294
TRSP/RPTS TR24X5 24 23,665 21,394 21,094 18,500 17,269 50 0,2 417 2,781

TRSP/RPTSTR24X10-P5 24 23,665 21,394 21,058 18,500 17,269 200 0,3 8°31’ 2,781

TRSP/RPTS TR26X5 26 25,665 23,394 23,094 20,500 19,269 50 0,2 3°55’ 3,329
TRSP/RPTSTR26X10-P5 26 25,665 23,394 23,058 20,500 19,269 200 0,3 7°48’ 3,329
TRSP/RPTS TR28X5 28 27,665 25,394 25,094 22,500 21,269 50 0,2 3°36’° 3,905
TRSP/RPTSTR28X10-P5 28 27,665 25,394 25,058 22,500 21,269 200 0,3 7°12 3,905
TRSP/RPTS TR30X6 30 29,625 26,882 26,547 23,000 21,563 70 0,2 4°05’ 4,358
TRSP/RPTS TR30X12-P6 30 29,625 26,882 26,507 23,000 21,563 200 0,3 8°08’ 4,358
TRSP/RPTS TR32X6 32 31,625 28,882 28,547 25,000 23,563 70 0,2 3°48’ 5,038
TRSP/RPTSTR32X12-P6 32 31,625 28,882 28,507 25,000 23,563 200 0,3 7°34° 5,038
TRSP/RPTS TR36X6 36 35,625 32,882 32,547 29,000 27,563 70 0,2 3°20’ 6,546
TRSP/RPTSTR36X12-P6 36 35,625 32,882 32,507 29,000 27,563 200 0,3 6°39° 6,546
TRSP/RPTS TR40X7 40 39,575 36,375 36,020 32,000 30,381 80 0,2 831" 7,983
TRSP/RPTS TR40X14-P7 40 39,575 36,375 35,978 32,000 30,381 200 0,3 7°01° 7,983
TRSP/RPTS TR44X7 44 43,575 40,375 40,020 36,000 34,381 80 0,2 3°10° 9,856
TRSP/RPTS TR44X14-P7 44 43,575 40,375 39,978 36,000 34,381 200 0,3 6°20° 9,856
TRSP/RPTS TR50X8 50 49,550 45,868 45,468 41,000 39,168 100 0,2 3°171’ 12,696
TRSP/RPTS TR55X9 55 54,500 50,360 49,935 45,000 42,979 100 0,2 3°16’ 15,400
TRSP/RPTS TR60X9 60 59,500 55,360 54,935 50,000 47,979 100 0,2 2°58’ 18,498
TRSP/RPTS TR70X10 70 69,470 64,350 64,425 59,000 56,819 100 0,4 2°49’ 25,627
TRSP/RPTS TR80X10 80 79,470 74,350 74,425 69,000 66,819 100 0,4 2°27’ 34,189
TRSP/RPTS TR90X12 90 89,400 83,840 83,365 77,000 74,446 200 0,5 2°36’ 43,000
TRSP/RPTS TR95X16 95 94,296 86,810 86,250 77,000 73,710 200 1,0 3°22’ 45,600
TRSP/RPTS TR100X16 100 99,290 91,810 91,250 82,000 78,710 200 1,0 3°11° 51,000
TRSP/RPTS TR120X16 120 119,290 111,810 111,250 102,000 98,710 200 1,0 2°36’ 76,000

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Gerollte Trapezgewindespindel RTS

Gerollte Trapezgewindespindel RTS aus C15/St37 (C35/C45) nach 1ISO 2901/2903
und DIN 103 Toleranz 7e.

Benennung Toleranz 7e Max. Steigungs- = Geradheits- | Steigungs-  Gewicht
dmax dmin d:omax d:min dsmax dsmin abweichung abweichung winkel /m
mm mm mm mm mm mm mm pm /300 mm 'mm /300 mm  (kg)
RTS TR10X2 10,000 9,820 8,929 8,739 7,500 6,890 300 1.5 4°07 0,482
RTS TR12X3 12,000 11,764 10,415 10,191 8,500 7,685 300 i a7 0,653
RTS TR14X3 14,000 13,764 12,415 12,191 10,500 9,685 300 149 4°26’ 0,932
RTS TR16X4 16,000 15,700 13,905 13,640 11,500 10,474 300 1.8 5°16 1,178
RTS TR18X4 18,000 17,700 15,905 15,640 13,500 12,474 300 13 4°36’ 1,582
RTS TR20X4 20,000 19,700 17,905 17,640 15,5500 14,474 300 i3 4°05’ 1,940
RTS TR22X5 22,000 21,665 19,394 19,114 16,500 15,294 300 1 4°43’ 2,294
RTS TR24X5 24,000 23,665 21,394 21,094 18,500 17,269 300 149 4°17 2,781
RTS TR26X5 26,000 25,665 23,394 23,094 20,500 19,269 300 1.8 3255’ 3,329
RTS TR28X5 28,000 27,665 25,394 25,094 22,500 21,269 300 18 3°36’ 3,905
RTS TR30X6 30,000 29,625 26,882 26,547 23,000 21,563 300 149 4°05’ 4,358
RTS TR32X6 32,000 31,625 28,882 28,547 25,000 23,563 300 1.8 3°48’ 5,038
RTS TR36X6 36,000 35,625 32,882 32,547 29,000 27,563 300 iP5 3°20° 6,546
RTS TR40X7 40,000 39,575 36,375 36,020 32,000 30,381 300 1.5 3°31° 7,983

Diese gerollten Trapezgewindespindeln sind fur einfache
Verstellaufgaben bestimmt und sind auBerdem schweif3-
bar.

Gewindeausfiihrung: Gerollte Trapezgewindespindel ISO
2901/2902 und DIN 103 Toleranz 7e.

Diese Trapezgewindespindeln sind in der Herstellldnge
3000 mm verfugbar.

Auf Wunsch liefern wir lhnen die Gewindespindeln auf
Lange geschnitten oder komplett nach lhren Zeichnun-
gen und Vorgaben bearbeitet.

Zum Schutz werden allen Gewindespindeln fir den
Transport konserviert und sorgsam in Holzkisten ver-
packt, um so ihre Qualitat zu bewahren.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Gerollte Trapezgewindespindel RATS

Gerollte Trapezgewindespindel RaTS aus X2CrNiMo17.12.2 nach ISO 2901/2903
und DIN 103 Toleranz 7e. Gewirbelt aus WATS 1.4305 oder 1.4571.

Fragen Sie nach Sonderwerkstoffen.

Benennung Toleranz 7e Max. Steigungs- | Geradheits- | Steigungs-  Gewicht
dmax dmin d:omax d:min dsmax dsmin abweichung abweichung winkel /m
mm mm mm mm mm mm mm pm /300 mm 'mm /300 mm  (kg)
RATS TR10X2 10,000 9,820 8,929 8,739 7,500 6,890 300 149 4°07’ 0,482
RATS TR12X3 12,000 11,764 10,415 10,191 8,500 7,840 300 i a7 0,653
RATS TR14X3 14,000 13,764 12,415 12,191 10,500 9,840 300 143 4°26’ 0,932
RATS TR16X4 16,000 15,700 13,905 13,640 11,500 10,800 100 1.9 5°16 1,173
RATS TR18X4 18,000 17,700 15,905 15,640 13,500 12,800 100 18 4°36’ 1,582
RATS TR20X4 20,000 19,700 17,905 17,640 15,500 14,800 100 149 4°05’ 1,940
RATS TR22X5 22,000 21,665 19,394 19,114 16,500 15,500 100 i 4°43 2,294
RATS TR24X5 24,000 23,665 21,394 21,094 18,500 17,500 100 13 4°17 2,781
RATS TR26X5 26,000 25,665 23,394 23,094 20,500 19,500 100 1.9 3°55’ 3,329
RATS TR28X5 28,000 27,665 25,394 25,094 22,500 21,500 100 i 3°36’ 3,905
RATS TR30X6 30,000 29,625 26,882 26,547 23,000 21,900 100 149 4°05’ 4,358
RATS TR32X6 32,000 31,625 28,882 28,547 25,000 23,900 100 1.5 3°48’ 5,038
RATS TR36X6 36,000 35,625 32,882 32,547 29,000 27,900 100 18 3°20° 6,546
RATS TR40X7 40,000 39,575 36,375 36,020 32,000 30,500 150 i3 3°31’ 7,983
RATS TR50X8 50,000 49,550 45,868 45,468 41,000 39,168 100 0,2 BRIl 12,696
Diese gerollten Trapezgewindespindeln finden ihre Auf Wunsch liefern wir lhnen die Gewindespindeln auf

Verwendung in feuchter Umgebung und sind saurebe-
standig.

Daruber hinaus sind die Werkstoffe widerstandsfahig
gegen nahezu alle Arten der Korrosion.

Diese Trapezgewindespindeln sind in der Herstellldnge
3000 mm verfugbar.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de

L&nge geschnitten oder komplett nach lhren Zeichnungen
und Vorgaben bearbeitet.

Auf Anfrage liefern wir Ihnen auch linksgéngige Ausfih-
rungen.

Zum Schutz werden allen Gewindespindeln fir den
Transport konserviert und sorgsam in Holzkisten ver-
packt, um so ihre Qualitat zu bewahren.




Vierkant-Trapezgewindemutter VKM GROB

aus Stahl 11SMnPb37 nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

O G
Einsatzgebiet: Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil
— fur manuelle Anwendungen mm  mm mm? kg
— flr kleine Drehzahlen
— far Festklemmfunktionen EEOX2R/L u P 0 e/
— fiir statische Belastungen VKM12X3R/L 25 QI8 210 0,076
VKM14X3R/L 25 20 285 0,079
Fir den Einsatz mit motorischen Antrieben wird wegen
der Materialpaarung Stahl / Stahl abgeraten. EEIIOX4R/L ES o E85 19
VKM18X4R/L 30 28 470 0,154
Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger VKM20X4R/L 35 30 590 0,259
sowie in zweigéangiger Ausfihrung. VKM22X5R/L 35 33 700 0.240
VKM24X5R/L 40 36 845 0,354
VKM26X5R/L 40 39 1005 0,363
VKM28X5R/L 45 42 1175 0,506
VKM30X6R/L 45 45 1335 0,513
VKM32X6R/L 55 48 1430 0,891
VKM36X6R/L 60 54 1950 1,163
VKM40X7R/L 60 60 2400 1,216
VKM44X7R/L 65 66 2940 1,538
R = Rechtsgewinde
L = Linksgewinde
Benennung D C Flachen-  Gewicht
traganteil
mm  mm mm? kg
VKM12X6P3R 25 18 210 0,076
VKM14X6P3R 25 20 285 0,079
VKM16X8P4R 28 24 365 0,119
VKM18X8P4R 30 28 470 0,154
VKM20X8P4R 35 30 590 0,259
VKM24X10P5R 40 36 845 0,354

VKM30X12P6R 45 45 1335 0,513
VKM36X12P6R 60 54 1950 1,163
VKM40X14P7R 60 60 2400 1,216

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Sechskant-Trapezgewindemutter SKM GROB

aus Stahl 11SMnPb37 nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

_ e
\
'” C
Einsatzgebiet: Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil
— fur manuelle Anwendungen mm  mm mm? kg
— flr kleine Drehzahlen
— far Festklemmfunktionen R OX2R/L 17 13 0 -2
— fiir statische Belastungen SKM12X3R/L 19 g8 210 0,032
SKM14X3R/L 22 21 285 0,049
Fir den Einsatz mit motorischen Antrieben wird wegen
der Materialpaarung Stahl / Stahl abgeraten. EEIOX4R/L B B E85 RI0SS
SKM18X4R/L 27 27 470 0,091
Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger SKM20X4R/L 30 30 590 0,124
sowie in zweigéangiger Ausfihrung. SKM22X5R/L 30 33 700 0.125
SKM24X5R/L 36 36 845 0,219
SKM26X5R/L 36 39 1005 0,216
SKM28X5R/L 41 42 1175 0,318
SKM30X6R/L 46 45 1335 0,445
SKM32X6R/L 50 48 1430 0,567
SKM36X6R/L 55 54 1950 0,708
SKM40X7R/L 60 60 2400 0,893
SKM44X7R/L 65 66 2940 1,538
SKM50X8R/L 5 75 3790 1,889
SKM60X9R/L 90 90 5490 8,277
SKM70X10R/L 100 100 7140 4,193
R = Rechtsgewinde
L = Linksgewinde
Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil
mm ~ mm mm? kg
SKM12X6P3R 19 18 210 0,032
SKM14X6P3R 22 21 285 0,049
SKM16X8P4R 24 24 365 0,065
SKM18X8P4R 27 27 470 0,091
SKM20X8P4R 30 30 590 0,124
SKM24X10P5R 36 36 845 0,219

SKM30X12P6R 46 45 1335 0,445
SKM36X12P6R 65 54 1950 0,708
SKM40X14P7R 60 60 2400 0,893

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Zylindrische Trapezgewindemutter KSM GROB

aus Stahl 11SMnPb37 nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

\
)
T )
Einsatzgebiet: Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil

— fur manuelle Anwendungen mm  mm mm? kg

— fir kleine Drehzahlen

— far Festklemmfunktionen RRIOK2R/L g 13 0 s/

— fiir statische Belastungen KSM12X3R/L 26 P8 210 0,033
KSM14X3R/L 30 21 285 0,067

Fir den Einsatz mit motorischen Antrieben wird wegen

der Materialpaarung Stahl / Stahl abgeraten. ERRIOX4R/L - B E85 ES7
KSM18X4R/L 40 27 470 0,133

Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger KSM20X4R/L 45 30 590 0,180

sowie in zweigéangiger Ausfihrung. KSM22X5R/L 45 33 700 0.186
KSM24X5R/L 50 36 845 0,257
KSM26X5R/L 50 39 1005 0,258
KSM28X5R/L 60 42 1175 0,363
KSM30X6R/L 60 45 11835 0,491
KSM32X6R/L 60 48 1430 0,646
KSM36X6R/L 75 54 1950 0,836
KSM40X7R/L 80 60 2400 0,852
KSM44X7R/L 80 66 2940 1,068
KSM50X8R/L 90 75 3790 1,623

KSM60X9R/L 100 90 5490 2,816
KSM70X10R/L 110 100 7140 3,561
KSM80X10R/L 120 110 8900 3,561

R = Rechtsgewinde

L = Linksgewinde
Benennung D C  Flachen- = Gewicht

traganteil
mm  mm mm? kg

KSM12X6P3R 26 18 210 0,033
KSM14X6P3R 30 21 285 0,067
KSM16X8P4R 36 24 365 0,087
KSM18X8P4R 40 27 470 0,133
KSM20X8P4R 45 30 590 0,180
KSM24X10P5R 50 36 845 0,257

KSM30X12P6R 60 45 1335 0,491
KSM36X12P6R 75 54 1950 0,836
KSM40X14P7R 80 60 2400 0,852

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Zylindrische Trapezgewindemutter LRM GROB

aus Rotguss CuSn8P nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

i
Einsatzgebiet: Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil

— fur manuelle Anwendungen mm  mm mm? kg

— flr kleine Drehzahlen

— far Festklemmfunktionen 2R/ g Y E0U >3

— fiir statische Belastungen LRM12X3R/L 26 24 280 0,083
LRM14X3R/L 30 28 380 0,135

Fir den Einsatz mit motorischen Antrieben wird wegen

der Materialpaarung Stahl / Stahl abgeraten. ERRRIOXAR/L - 2 0 RiES2
LRM18X4R/L 40 36 630 0,320

Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger LRM20X4R/L 45 40 790 0,455

sowie in zweigéangiger Ausfihrung. LRM22X5R/L 45 44 940 0.480
LRM24X5R/L 50 48 1130 0,656
LRM26X5R/L 50 52 1340 0,670
LRM28X5R/L 60 56 1570 1,102
LRM30X6R/L 60 60 1780 1,140
LRM32X6R/L 60 64 1910 ililag
LRM36X6R/L 75 72 2610 2,189
LRM40X7R/L 80 80 3210 2N25
LRM44X7R/L 80 88 3920 2,815
LRM50X8R/L 90 100 5060 4,014

LRM60X9R/L 100 120 7320 5,150
LRM70X10R/L 110 = 140 = 10000 7,805

R = Rechtsgewinde
L = Linksgewinde
Benennung D C Flachen-  Gewicht
traganteil
mm  mm mm? kg

LRM12X6P3R 26 24 280 0,083
LRM14X6P3R 30 28 380 0,135
LRM16X8P4R 36 32 490 0,232
LRM18X8P4R 40 36 630 0,320
LRM20X8P4R 45 40 790 0,455
LRM22X10P5R 45 44 940 0,480
LRM24X10P5R 50 48 1130 0,656
LRM26X10P5R 50 52 1340 0,670
LRM28X10P5R 60 56 1570 1,102
LRM30X12P6R 60 60 1780 1,140
LRM32X12P6R 60 64 1910 1,177
LRM36X12P6R 75 72 2610 2,189
LRM40X14P7R 80 80 3210 2,725

LRM50X16P8R 90 | 100 5060 4,014
Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Flansch Trapezgewindemutter EFM GROB

aus Rotguss CuSn8P nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

Einsatzgebiet:

— flir manuelle und motorische Antriebe Die Benutzung mit Trapezgewindespindeln aus Stahl und
— fir kleine und mittlere Drehzahlen Edelstahl ergibt die besten Resultate, sofern eine ausrei-
— fiir Hubaufgaben unter Belastung chende Schmierung sichergestellt ist.

Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger
sowie in zweigangiger Ausfihrung.

Benennung D1 D4 D5 D6* L1 L2 [§3 Flachen- Gewicht
traganteil
mm mm mm mm mm mm mm mm? kg
EFM10X2R/L 25 42 34 5*M4 25 10 6 250 0,016
EFM12X3R/L 28 48 38 6*M5 35 12 8 400 0,266
EFM14X3R/L 28 48 38 6*M5 35 12 8 460 0,258
EFM16X4R/L 28 48 38 6*M5 35 12 8 530 0,244
EFM18X4R/L 28 48 38 6*M5 35 12 8 610 0,228
EFM20X4R/L 32 55 45 7*M6 44 12 8 870 0,346
EFM22X5R/L 32 55 45 7*M6 44 12 8 1030 0,322
EFM24X5R/L 32 55 45 7*M6 44 12 8 1040 0,304
EFM26X5R/L 38 62 50 7*M6 46 14 8 1280 0,474
EFM28X5R/L 38 62 50 7*M6 46 14 8 1200 0,442
EFM30X6R/L 38 62 50 7*M6 46 14 8 1370 0,408
EFM32X6R/L 45 70 58 7*M6 54 16 10 1710 0,706
EFM36X6R/L 45 70 58 9*M8 54 16 10 1950 0,606
EFM40X7R/L 63 95 78 9*M8 66 16 12 2650 1,700
EFM44X7R/L 63 95 78 9*M8 66 16 12 2940 1,524
EFM50X8R/L 72 110 90 11*M10 5 18 14 4540 2,324
EFM60X9R/L 88 130 110 11*M12 90 20 16 5490 3,942
EFM70X10R/L 95 130 110 11*M12 =~ 105 22 17, 7500 4,465

R = Rechtsgewinde L = Linksgewinde
*  Laufmutter auf Wunsch mit Schmierbohrung

Benennung D1 D4 D5 D6* L1 L2 53 Flachen- Gewicht
traganteil
mm mm mm mm mm mm mm mm? kg
EFM12X6P3R 28 48 38 6*M5 85 12 8 400 0,266
EFM14X6P3R 28 48 38 6*M5 85 12 8 460 0,258
EFM16X8P4R 28 48 38 6*M5 85 12 8 530 0,244
EFM18X8P4R 28 48 38 6*M5 85 12 8 610 0,228
EFM20X8P4R 32 55 45 7*M6 44 12 8 870 0,346
EFM22X10P5R 32 55 45 7*M6 44 12 8 1030 0,322
EFM24X10P5R 32 55 45 7*M6 44 12 8 1040 0,304
EFM26X10P5R 38 62 50 7*M6 46 14 8 1280 0,474
EFM28X10P5R 38 62 50 7*M6 46 14 8 1200 0,442
EFM30X12P6R 38 62 50 7*M6 46 14 8 1370 0,408
EFM32X12P6R 45 70 58 7*M6 54 16 10 1710 0,706
EFM36X12P6R 45 70 58 7*M6 54 16 10 1950 0,606
EFM40X14P6R 63 95 78 9*M8 66 16 12 2650 1,700
EFM50X16P6R 72 110 90 11*M10 73 18 14 4540 2,324

* Laufmutter auf Wunsch mit Schmierbohrung Telofax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Zylindrische Trapezgewindemutter LKM GROB

aus Kunststoff PA 6.6 nach ISO 2901/2903 und DIN 103 Toleranz 7H

Einsatzgebiet: Benennung D C  Flachen- = Gewicht
traganteil
— fUr manuelle und motorische Anwendungen mm  mm mm? kg

— flr mittlere und hohe Drehzahlen

— flr Einsatze mit mittleren Lasten I EXSRL £ £ ok 12
— flir gerduscharme Bewegungsantriebe LKM16X4R/L 36 @ 32 490 0,032
LKM20X4R/L 45 40 790 0,060
Die Benutzung mit Trapezgewindespindeln aus Stahl
oder Edelstahl ergibt beste Resultate. Der Einsatz ohne ERRRAXSR/L B0 ji8 ico 5088
Schmiermittel geht zu Lasten der Lebensdauer. LKM30X6R/L 60 60 1780 0,150
LKM36X6R/L 75 72 2610 0,300
Diese Produkte erhalten sie in rechts- und linksgéngiger LKM40X7R/L 80 80 3210 0.370
sowie in zweigéangiger Ausfihrung. -
R = Rechtsgewinde
L = Linksgewinde
Benennung D C Flachen-  Gewicht
traganteil
mm  mm mm? kg
LKM12X6P3R 26 24 280 0,012
LKM16X8P4R 36 32 490 0,032
LKM20X8P4R 45 40 790 0,060

LKM24X10P5R 50 48 1130 0,088
LKM30X12P6R 60 60 1780 0,150
LKM36X12P6R 75 7.2 2610 0,300
LKM40X14P7R 80 80 3210 0,370

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Berechnung Trapezgewindetriebe

Tragfahigkeit
von Trapezgewindetrieben

Die Tragfahigkeit von Gleitpaarungen ist allgemein ab-
hangig von deren Material, Oberflachenbeschaffenheit,
Einlaufzustand, Flachenpressung, Schmierverhaltnissen,
der Gleitgeschwindigkeit und von der Temperatur und
damit von der Einschaltdauer und den Mdéglichkeiten der
Warmezufuhr.

Die zuléssige Flachenpressung ist in erster Linie abhén-
gig von der Gleitgeschwindigkeit des Gewindebetriebs.

Bei Bewegungsarbeiten sollte die Flachenpressung den
Wert von 5 N/mm? nicht Uberschreiten.

Erforderlicher Flachentraganteil A

A A, =—p—I[mm

Maximal zulassige Gleitgeschwindigkeit Vg,

pV-Wert

B VquI = qul

[m/min]

Maximal zulassige Drehzahl n

Vg ® 1000

1/mi
Do [1/min]

C -

Vorschubgeschwindigkeit s

neP

= ————  [m/min]
1000

Mit den bei den Mutternmaterialien angegebenen pv-
Werten und den in den Tabellen der Muttern angegebe-
nen Flachentraganteilen kann leicht die zulassige Gleit-
geschwindigkeit berechnet werden.

Tabelle 1 — pV-Werte

Werkstoff pV-Wert [N/mm? ¢ m/min]
G-CuSn 7 ZnPb 300
G-CuSn 12 (G SnBz 12) = 400
GrauguB GG 22/GG 25 @ 200

B angreifende Axialkraft (N)
P max. zulassige Flachenpressung
=5 N/mm?

pV-Wert » Tabelle 1

P.u max. zulassige Flachenpressung
=5 N/mm?

Vaul max. zulassige Gleitgeschwindigkeit [m/min]
» B

D Flanken-@ [mm]

B Gewindesteigung [mm]

n Drehzahl [1/mm] » C

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Berechnung Trapezgewindetriebe

Beispielberechnung Tragfahigkeit

Gegeben: Gewindebetrieb Frage:

?

RotguBmutter (Rg 7)
() Axialbelastung 1000 N

. Trapezgewindespindel mit

Erforderlicher Flachentraganteil A,

1000 N

=——=2000 mm?
A o 5 N/mm?

Auswahl der RotguBmutter FM
Tr 36 x 6 mit Flachentraganteil 2140 mm?
» (Technische Daten TGT S. 9)

Maximal zulassige Gleitgeschwindigkeit V.,

2.6 .
b B Ve = e Nén;r/nmmrzn/mm = 60 m/min

Maximal zulassige Drehzahl n,,

bc vV = 60 m/min « 1000 — 579 1/min
. 33mmer
Vorschubgeschwindigkeit s
D = 57_9 glbinm = 3,474 m/min
min ¢ 1000

Welche Verfahrgeschwindigkeit
ist bei dieser Belastung
noch zulassig?

F = 1000 N

Pzu =5 N/mm?

Flanken-2 D =d-P/2
=36 —°%>
= 33 mm

pV-Wert (Rg 7) = 300 N/mm? e m/min

» Tabelle 1
qul =B N/mm2
Ve =60m/mn » B
D =33 mm
n =579 1/min » C
B =6 mm

Ergebnis:
Bei einer Belastung von 1000 N kann der Trapezgewindeantrieb mit 3,474 m/min gefahren werden.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Berechnung Trapezgewindetriebe GROB

Maximal zulassige Spindeldrehzahl n,,

Kritische Drehzahl von Trapezgewindespindeln

Bei schlanken, schnelllaufenden Spindeln besteht die zahl erhéhen zudem in erheblichem MaBe die Gefahr
Gefahr der Resonanzbiegeschwingung. Das nachfolgend seitlichen Ausknickens — die kritische Drehzahl geht
beschriebene Verfahren ermdéglicht die Abschatzung der schon in die Berechnung der kritischen Knicklange mit
Resonanzfrequenz unter der Voraussetzung hinreichend ein » ,Kritische Knickkraft®.

starren Einbaus. Drehzahlen nahe der kritischen Dreh-

n. theoretische Spindeldrehzahl [1/min], die zu Reso-
nanzerscheinungen fihren kann » Diagramm 1

- of o . fie Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung
A nu=ngefi * ¢y [1/min] beriicksichtigt » Tabelle 2

cw Korrekturfaktor, der den EinfluB der kritischen
Knickkraft Fk berucksichtigt » Diagramm 2

Diagramm 1 Tabelle 2
Theoretische kritische Drehzahl ny, [1/min] Typische Werte des Korrekturfaktors f,. (fir die Berech-
nung der krit. Drehzahl n) entsprechend den klassischen
10000 [ Einbauféllen fur Standardspindellagerungen.
8000
7000 i =0.36 Fall 1 i 1 Fall 2
6000
Dt el gyl
5000 = g——g———fﬂ}zkffff —1 {E&}ffffa]} ********* i
4000 S L R D ‘_‘ R
3000
Fall3 .22 Fall 4
2000 : | '
1500 N oy Duﬂ\l‘ul gren
\ \\\\ \\ N \\\\
1000 \\ \\ \ Q‘\\\\\ \\\
%00 OO R )
700 NS Diagramm 2 08 g Ty 7]
600 \\ ‘\\ \\ \ \\\ (-
AN AN Lo ‘
500 LA VAR SR Korrekturfaktor ¢ (Ci)) °° ; i
400 N ANVAN AR TOT 70x. o -
N\ N AN ‘
200 N \\\\ \\ N \\ TOT &0x..
\ \\ \ \\ N [~ TOT 50x..
\ \\ \\\ \ \\ ~TGT 40x.
“ A NAVAN WAV
AN N\, TAT 30x.
ANA \\\\ :
00 \ \‘\ \\‘ TOT 24x.
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20 Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Berechnung Trapezgewindetriebe GROB

Kritische Knickkraft von Trapezgewindespindeln

Bei schlanken Spindeln unter Druckbelastung besteht die lassigen Druckkraft sind die der Anlage entsprechenden
Gefahr seitlichen Ausknickens. Vor der Festlegung der zu- Sicherheitsfaktoren zu berlcksichtigen.

Maximal zulassige Axialkraft F.,

F, theoretische kritische Knickkraft [kN]

» Diagramm 3
f,  Korrekturfaktor der Spindellagerung
F F.u = Fi* fi* ¢, [kN] » Tabelle 3
¢, Korrekturfaktor, der den EinfluB3 der kritischen Drehzahl berlicksichtigt
» Diagramm 2
Korrekturfaktor Cy. Diagramm 3
Theoretische kritische Knickkraft F, [kN]
n
E ckr = z.u!f 1000 AY AN AV
Nir © Tir a0 NI\ \ \
P \ \ \
\ \
600 B
o0 \ \ N % N
0 Py X
Tabelle 3 o NN S e
Typische Werte des Korrekturfaktors fi (fiir die Berech- 20 N\ C \e o‘% X
nung der kritischen Knickkraft Fy) entsprechend den klas- \\ \
sischen Einbauféllen fur Standardspindellagerungen. \ ‘% \\
£,=0.25 Fall 1 1§§ Y & .
‘ o NN N \o AVIAN
= BEE' o AN S \
e | ® TN “*\ WHERVAVEEA \
© NN \
1 Fall 2 = N\ o N\ AVA\E A \
I Thms) (NAVA! X
o NN \ \ \
s = LN S WA '\
L \ \ e
£,=2.05 10 .\
Fall 3 - \\\ : NN NN
e }EB T NN \
T 5
L R A A YINEEN
\ \ NN
fe=4 Ul Kleine L' f —2) Fall 4 3 A\ AVAY [\ \
200 300 400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000 [mm}
+7E§j§1} ________ T —F ungestiitzte Lange L
=T
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Berechnung Trapezgewindetriebe GROB

Erforderliches Antriebsmoment My

Das erforderliche Antriebsmoment eines Gewindetriebs Anlaufzeiten und hohen Geschwindigkeiten ist das Be-
ergibt sich aus der Axiallast, der Steigung und dem Wir- schleunigungsmoment, bei Gleitfihrungen und Trapezge-
kungsgrad von Gewindetrieb und Lagerung. Bei kurzen windetrieben das Losbrechmoment zu iberprifen.

F  gesamte Axiallast [N]

P Spindelsteigung [mm]

na (eta) Wirkungsgrad des gesamten Antriebs
= Nret ® TFestlager b TLoslager

Nrat w=0,1 » Technische Daten TGS S. 6/7

TFestlager = 0,9 0,95
G - L + MI’O‘I [Nm] MNLoslager = 0595
d 20007 Na Mot rotlatorisches Beschleunigungsmoment [Nm]
= Jrot ® o

Jrot ® rotatorisches Massentragheitsmoment [kgm?]
=7,7°d*e|e10"®

d Spindelnenn-@ [mm]

| Spindelldnge [mm]

o Winkelbeschleunigung [1/S2]

Wirkungsgrad n fur andere Reibungswerte als p = 0,1

n  Wirkungsgrad (etc.) fir die Umwandlung einer
Drehbewegung in eine Langsbewegung

a  Steigungswinkel des Gewindes
» Technische Daten TGS S. 6/7 oder allgemein

tana=_"
_ tan « d,em
H ‘i tan @«+p) P Spindelsteigung [mm]

d>  Flanken-@ [mm]

p* Gewindereibungswinkel (rho)
tan p‘ =p * 1,07 fur ISO-Trapezgewinde
M (m0) Reibwert
pim Anlauf (= po) p in Bewegung
trocken geschmiert = trocken geschmiert
Metallmuttern 0,3 0,1 0,1 0,04
Kunststoffmuttern O}, 0,04 0,1 0,03

Antriebsleistung P,

M, erforderliches Antriebsmoment [Nm]
Mgen

| Py kW] > G

n  Spindeldrehzahl [1/min]

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Gerollte Kugelgewindespindel KGS GROB

Profil: Kugellaufbahn:

Gotisches Spitzenbogenprofil mit 5 oder 10 mm Stei- Induktiv gehartet auf 60 +/— 2 HRC und poliert.

gung.

Prazision:

Material: Die Gewindespindeln sind in der Qualitat T7 lieferbar, auf

Cf 53 oder Cf 60 gehartet. Anfrage liefern wir auch Qualitat T5, T9 oder T10.
Benennung Flachentrag- = Widerstands- Massentrag- Abmessungen Gewicht

heitsmoment moment heitsmoment B d1 do B X /m
[10 mm] [10° mm?] [kg*m2/m] [mMm] = [mm] [mm] = [mm] [kg]

KGS16x05T7R 0,136 0,211 3,14*10°% 16 15,5 12,9 5600 1,26
KGS20x05T7R 0,4 0,474 8,28*10° 20 19,5 16,9 5600 1,26
KGS20x20P5T7R 0,4 0,474 8,28*10° 20 19,5 16,9 5600 2,04
KGS20x50P10T7R 0,364 0,441 7,92*10°% 20 19,1 16,5 5600 2,07
KGS25x5T7R il 1) 1,03 2,23*10* 25 245 | 21,9 | 5600 2,07
KGS25x10T7R 1,13 1,03 2,23*10* 25 245 21,9 5600 8133
KGS25x25P5T7R IS5 1,05 2,25*10* 25 245 | 22,0 @ 5600 8833
KGS32x5T7R 3,42 237 6,39*10* 32 31,5 28,9 W5600 8133
KGS32x10T7R 2,8 2,04 6,09*10* 32 32,1 27,5 = 5600 5,61
KGS32x20P5T7R 3,33 2,32 6,3 *10* 32 31,4 = 28,7 @ 5600 5,61
KGS32x40P5T7R 3,42 287, 6,89*10* B2 82,6 28,9 W5600 5,61
KGS40x5T7R 9,1 4,93 1,64*10° 40 39,5 | 36,9 | 5600 9,03
KGS40x10T7R 6,64 3,89 1,52*10° 40 39,5 | 34,1 | 5600 8,33
KGS40x20P10R 8,15 4,54 1,64*10° 40 89,7 WS85.,9 W5600 9,01
KGS50x10T7R 18,4 8,36 3,6910° 50 49,2 = 44,0 | 5600 13,48
KGS50x20T7R 18,4 8,36 3,7110% 50 49,4 44,0 5600 13,48
KGS63x10T7R 5ilP5 18,2 9,9 *10° 63 62,2 W57,0 W5600 22,04
KGS80x10T7R 148 39,95 2,69*10° 63 79,5 74,1 5600 36,41

Toleranzklassen: T5 = 23 p/300 mm
T7 = 50pu/300 mm
T9 = 130 /300 mm
T10 = 200 p /300 mm

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Zylindrische Kugelgewindemutter GROB

Zylindrische Kugelgewindemutter mit Schmierbohrung

und Passfedernut.

Eingéngige Muttern sind mit Einzelumlenkungen ausge-
ristet (Design GBS).

Mehrgéangige Muttern verfigen Uber zwei stirnseitige Um-

lenkdeckel zu Kugelriickfiihrng (Design GBM).

Abstreifer aus Vulkolan verhindern den Schmiermittelaustritt.

Benennung

KGM-D-16x5-RH
KGM-N-20x5-RH
KGM-D-20x5-RH
KGM-D-20x20-RH
KGM-D-20x50-RH
KGM-N-25x5-RH
KGM-D-25x5-RH
KGM-D-25x10-RH
KGM-D-25x25-RH
KGM-N-32x5-RH
KGM-D-32x5-RH
KGM-N-32x10-RH
KGM-D-32x10-RH
KGM-D-32x40-RH
KGM-N-40x5-RH
KGM-D-40x5-RH
KGM-D-40x10-RH
KGM-D-40x20-RH
KGM-N-50x10-RH
KGM-D-50x10-RH
KGM-D-50x20-RH
KGM-N-63x10-RH
KGM-D-63x10-RH
KGM-N-80x10-RH
KGM-D-80x10-RH

Umlaufe

AR DPPPRPOBRARDDOOWOLCATWWWOO AOTWWOIWWWOW

Reduziertes Flankenspiel: Durch das gotische Spitz-
bogenprofil und Kugelauswahl kann das Flankenspiel
minimiert werden.

Vorspannung mit 2 Kugelgewindemuttern: Fir alle
Ausfihrungen mit 5 mm und 10 mm mdglich.

Material: Die Muttern werden aus den Werkstoffen
16MnCr5 oder 100Cr6 gefertigt.

Axialspiel: Steigung 5 = 0,05 mm, Steigung 10 = 0,10 mm,
mehrgangige Muttern (hohe Steigung) = 0,20 mm.

Tragzahlen Gewicht /
C dynamisch C, statisch EcK
[KN] [KN] [ka]
7,00 12,70 0,15
8,00 17,00 0,15
8,00 17,00 0,15
9,00 19,10 0,15
10,43 25,54 0,30
9,50 22,40 0,20
9,50 22,40 0,20
16,50 42,90 0,25
12,80 32,60 0,20
17,00 49,00 0,30
17,00 49,00 0,30
25,70 56,00 0,60
25,70 56,00 0,60
11,50 33,50 0,45
19,00 63,50 0,50
19,00 63,50 0,50
30,00 70,00 0,90
30,50 87,50 1,20
36,20 12,40 1,10
36,20 12,40 1,10
61,70 178,40 1,40
41,40 16,40 1,50
41,40 16,40 1,50
55,00 21,00 2,10
55,00 21,00 2,10

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Zylindrische Kugelgewindemutter GROB

Form E Form S
i | L8
0
& B POXT D8 | e
1 © 1 “8, [ I i
i 5 o
S ° o
1 a o
L8
L9 L10 ! !
FREeRa = L9 L10
L2 [t =
i i L L2 il
Benennung Form Abmessungen
D1 g6 D2 L1 L2 L3 L4 L5 BxT
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
KGM-D-16x5-RH E 28 3 34 - 6,75 20 7 5x2
KGM-N-20x5-RH E 32 8 34 - 6,75 20 7 5x2
KGM-D-20x5-RH E 36 3 34 - 6,75 20 7 5x2
KGM-D-20x20-RH S 85 1,8 30 14 125 16 14 5x2
KGM-D-20x50-RH S 35 148 46 28 14 20 1€ 5x2
KGM-N-25x5-RH E 38 8 34 - 6,75 20 7 5x2
KGM-D-25x5-RH E 40 8 34 - 6,75 20 7 5x2
KGM-D-25x10-RH E 40 1,5 45 25 14 20 ji12)5 5x2
KGM-D-25x25-RH S 40 148 85 19 117148) 1) 19 5x3
KGM-N-32x5-RH E 45 8 45 - 225 30 5 6x2,5
KGM-D-32x5-RH E 50 8 45 - 7.2 30 75 6x2,5
KGM-N-32x10-RH E 53 8 60 - 10 30 15 6
KGM-D-32x10-RH E 50 8 60 - 10 30 5 6x2,5
KGM-D-32x40-RH S 53 1,5 45 30 13 25 10 6x4
KGM-N-40x5-RH E 53 8 45 - 7,25 30 78 6x2,5
KGM-D-40x5-RH E 63 8 45 - 7,25 30 5 6x2,5
KGM-D-40x10-RH E 63 4 60 - 10 30 15 6x2,5
KGM-D-40x20-RH E 63 1.8 70 50 15 30 20 6x2,5
KGM-N-50x10-RH E 2" BI5 93 - 13 30 Bill5 5x3
KGM-D-50x10-RH E 5" 815 93 - 13 30 BilF5 5x3
KGM-N-50x20-RH E 85 148 74 50 1174 30 22 6x2,5
KGM-N-63x10-RH E 85* 8i5 98 - 18 30 34 6x3,5
KGM-D-63x10-RH E 90* 8i5 98 - 1%} 30 34 6x3,5
KGM-N-80x10-RH E 05" 815 98 - 18 30 34 8x4,5
KGM-D-80x10-RH E jl05* 815 98 - 13 30 34 8x4,5

*Toleranz ist — 0,01 mm /- 0,03 mm

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Kugelgewindeflanschmutter

GROB

Flanschausfuhrung mit Schmierbohrung und Befesti-
gungsbohrung.

Eingangige Muttern sind mit Einzelumlenkungen ausge-
ristet (Design GBS).

Mehrgéangige Muttern verfligen Uber zwei stirnseitige Um-
lenkdeckel zu Kugelrtickfuhrng (Design GBM).

Abstreifer aus Vulkolan verhindern den Schmiermittelaustritt.

Benennung Bohr-
bild

KGM-N-16x5-RH
KGM-D-16x5-RH
KGM-N-20x5-RH
KGM-D-20x5-RH
KGM-D-20x20-RH
KGM-D-20x50-RH
KGM-N-25x5-RH
KGM-D-25x5-RH
KGM-D-25x10-RH
KGM-D-25x25-RH
KGM-N-32x5-RH
KGM-D-32x5-RH
KGM-N-32x10-RH
KGM-D-32x10-RH
KGM-D-32x40-RH
KGM-N-40x5-RH
KGM-D-40x5-RH
KGM-N-40x10-RH
KGM-D-40x10-RH
KGM-D-40x20-RH
KGM-N-50x10-RH
KGM-D-50x10-RH
KGM-D-50x20-RH
KGM-N-63x10-RH
KGM-D-63x10-RH
KGM-N-80x10-RH
KGM-D-80x10-RH

AR PRPOOADPUOOWUOAWWWOOAOUOWWO WWOWWW

NWONWMNMDNWNNWNWW LW W—= = =2 00Ww—=-WwWw-—=Ww

Umlaufe

Reduziertes Flankenspiel: Durch das gotische Spitz-
bogenprofil und Kugelauswahl kann das Flankenspiel
minimiert werden.

Vorspannung mit 2 Kugelgewindemuttern: Fir alle
Ausfiihrungen mit 5 mm und 10 mm mdglich.

Material: Die Muttern werden aus den Werkstoffen
16MnCr5 oder 100Cr6 gefertigt.

Axialspiel: Steigung 5 = 0,05 mm, Steigung 10 = 0,10 mm,
mehrgangige Muttern (hohe Steigung) = 0,20 mm.

Tragzahlen Gewicht /
C dynamisch C, statisch Stiick
[KN] [KN] [kal
7,00 12,70 0,20
7,00 12,70 0,20
8,00 17,00 0,25
8,00 17,00 0,25
9,00 19,10 0,25
10,43 25,24 0,40
9,50 22,40 0,35
9,50 22,40 0,35
16,50 42,90 0,40
12,80 32,60 0,40
17,00 49,00 0,55
17,00 49,00 0,55
25,70 56,00 0,90
25,70 56,00 0,90
11,50 33,50 0,50
19,00 63,50 0,80
19,00 63,50 0,80
30,00 70,00 1,20
30,00 70,00 1,20
30,50 87,50 1,35
55,00 153,00 2,00
55,00 153,00 2,00
61,70 178,40 2,00
41,40 164,00 2,60
41,40 164,00 2,60
55,00 210,00 3,65
55,00 210,00 3,65

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Kugelgewindeflanschmutter GROB

Form S Form E
2]} W g
lg . B E_' s
& . I | '_"Ilr—“ rS J
= 1 ! | 1 I \ '.[E:':.:_F
o) gl ) D1 gé
[ 0105 ’ e
Bohrbild 1 Bohrbild 2 Bohrbild 3
=
3 660"
[
m o
T | = 3
5 J
m
i
Exlr
Benennung Form Abmessungen

D1g6 D2h13 D3 D4 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 G
[mm] [mm] " [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

KGM-N-16x5-RH E 28 48 38 5113) 44 12 8 6 8 = = M6
KGM-D-16x5-RH E 28 48 38 5113 42 10 10 &) 8 = 40 M6
KGM-N-20x5-RH E 32 55 45 7 44 12 8 6 8 = = M6
KGM-D-20x5-RH E 36 58 47 6,6 42 10 10 ) 8 = 44 M6
KGM-D-20x20-RH S 35 62 50 % 30 10 4 5 8 8 = M6
KGM-D-20x50-RH = S 35 62 50 7 46 18 18 8 8 < = M6
KGM-N-25x5-RH 3 38 62 50 7 46 14 8 7 8 = = M6
KGM-D-25x5-RH E 40 62 51 6,6 42 10 10 5 8 = 48 M6
KGM-D-25x10-RH E 40 62 51 6,6 45 10 18 5 10 10 48 M6
KGM-D-25x25-RH = S 40 62 5il 6,6 35 10 9 &) 10 8 48 M6
KGM-N-32x5-RH E 45 70 58 7 59 16 10 8 8 = = M6
KGM-D-32x5-RH E 50 80 65 <) 55 12 10 6 8 = 62 M6
KGM-N-32x10-RH = E 53 80 68 7 73 16 10 8 8 = - M8x1
KGM-D-32x10-RH = E 50 80 65 ) 69 12 16 6 8 = 62 M6
KGM-D-32x40-RH S 53 80 68 7 45 16 14 8 10 65 = M6
KGM-N-40x5-RH E 53 80 68 7 B9 16 10 8 8 = = M6
KGM-D-40x5-RH E 63 93 78 < 57 14 10 7 10 = 70  M8x1
KGM-N-40x10-RH = E 63 95 78 <) 73 16 10 8 8 = - | M8x1
KGM-D-40x10-RH E 63 93 78 S 71 14 16 7 10 = 70  M8x1
KGM-D-40x20-RH = E 63 93 78 €) 70 14 36 7 10 5 70 | M8x1
KGM-N-50x10-RH E 72" IEli4 92 il 93 18 = = = = — B8
KGM-D-50x10-RH = E 75 IR0 93 il 93 16 = = = = 85 [RI1/8
KGM-D-50x20-RH E 85 125 BRIO3 [N 80 18 39 9 10 5 95  MB8x1
KGM-N-63x10-RH E 85" st 107 14 98 22 - e = = - B8
KGM-D-63x10-RH E 90" EBlI25 W07 [ 98 18 = - = = 95 BPII1/8
KGM-N-80x10-RH E 105 150 W27 Ji4 98 22 = -~ = = - E/s*
KGM-D-80x10-RH E 105 145 Ri25 iS5 98 20 = = = = 110 PT1/8

* Toleranz ist — 0,01 mm /- 0,03 mm
Telefax 0 72 61-92 63-33 ** Schmierbohrung befindet sich auf dem Teilkreisdurchmesser D3 in axialer Richtung
e-mail: info @eug-grob.de




Berechnung Kugelgewindetriebe GROB

Lebensdauer L

Die (nominelle) Lebensdauer eines Kugelgewindetriebs 90% einer hinreichend groBen Menge offentsichtlich
berechnet sich analog der Lebensdauer eines Kugellag- gleicher Kugelgewindetriebe erreicht oder uberschritten
ers. wird, bevor die ersten Anzeichen einer Materialermidung
Sie wird durch die Umdrehungen ausgedrickt, die von auftreten.

© dynamische Tragzahl;

c 3 axial, zentrisch wirkende Beanspruchung [N] unveranderlicher
A L = e 10° Gro6Be und Richtung, bei der eine gentligend groBe Anzahl gleicher
Fm Kugelgewindetriebe eine nominelle Lebensdauer von einer Million

Umdrehungen erreicht.
» Technische Daten KGM / KGF

Fm  &quivalente Lagerbelastung [N]
Da ein Kugelgewindetrieb in zwei Richtungen belastet werden kann,
ist Fr, zun&chst fur jede der beiden Belastungsrichtungen zu
ermitteln. Der groBere Wert geht dann in die Berechnung von L ein.
Im allgemeinen ist es nitzlich, sich folgendes Schema zu erstellen.

Dabei ist zu beachten, daf3 eine eventuelle Vorspannung eine
standige Belastung darstellt.

Ny ® Qs 3, N2°0C2

N - L
=3 R Wmei00 *T Nmetoo t 0T
Nm mittlere Drehzahl [1/min]
= Mmeqi+N2®Qo+Ny®Qn
100

di, 92... Anteile der Belastungsdauer
in einer Belastungsrichtung ["/o]
(91 + g2 + Qs ... + gn = 100%)
Ny, N.... Drehzahlen wahrend der qy, Q... [1/min]

F1, Fo... Axiallasten [N] in einer Belastungsrichtung
wahrend gy, gz

fd maschinenspezifischer Zuschlagsfaktor
=R bei geringen Beschleunigungen

und Vibrationsfreiheit

=1,5 bei starkeren Beschleunigungen,
Schwingungen und méaBigen

StoBbelastungen
Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Berechnung Kugelgewindetriebe

Aus J

Lebensdauer fiir jede Einzelmutter » Seite 37

Lebensdauer eines Kugelgewindetriebs mit vorgespannten Mutternsystemen

K L= (Fm11013 + F,1%3)0° C3 ¢ 10°

Die Berechnungsverfahren sind nur giltig bei einwand-
freien Schmierverhaltnissen. Bei Verschmutzung und
Schmierstoffmangel kann sich die Lebensdauer auf ein

Fmi/Fm2 Belastung der Mutter 1 bzw. 2
in der jeweiligen Belastungsrichtung

C dynamische Tragzahl
Definition » J

» Technische Daten KGM/KGF S. 19/20

Bruchteil verkiirzen. Ebenso ist bei sehr kurzen Huiben
mit einer Verringerung der Lebensdauer zu rechnen
— hier bitten wir um Rucksprache.

. Wichtig: Kugelgewindemuttern kénnen keine Radialkrafte
® und Kippmomente aufnehmen!

Kritische Drehzahl von Kugelgewindespindeln

Bei schlanken, schnelllaufenden Spindeln besteht die
Gefahr der Resonanzbiegeschwingung. Das nachfol-
gend beschriebene Verfahren ermdglicht die Abschét-
zung der Resonanzfrequenz unter der Voraussetzung
hinreichend starren Einbaus. Drehzahlen nahe der

Maximal zulassige Drehzahl n,,

L IN'zul = nkr ® fkr ® ckr

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de

kritischen Drehzahl erhéhen zudem in erheblichem
MaBe die Gefahr seitlichen Ausknickens — die kritische
Drehzahl geht somit in die Berechnung der kritischen
Knicklange mit ein B> ,Kritische Knickkraft®.

Nk theoretische kritische Spindeldrehzahl [1/min],
die Resonanzerscheinungen fiihren kann
» Diagramm 4

fier Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung
berucksichtigt
» Tabelle 4

Ckr Korrekturfaktor, der den Einfluf3 der kritischen
Knickkraft F, beriicksichtigt
» Diagramm 5




Berechnung Kugelgewindetriebe GROB

Diagramm 4

Theoretische kritische Drehzahl ni [1/min]
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Tabelle 4

Typische Werte des Korrekturfaktors f. (fir die Berech-
nung der kritischen Drehzahl ny) entsprechend den klas-
sischen Einbauféllen fur Standardspindellagerungen.

Diagramm 5

Korrekturfaktor cy (ck)

0.8 —!— T T ll

a4 |— ! /

—4-- 7. = ;
0.2 L‘%Jg /

Cie

Cx
o

7
Y 4

0.8

0.8

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Berechnung Kugelgewindetriebe GROB

Kritische Knickkraft von Kugelgewindespindeln

Bei schlanken Spindeln unter Druckbelastung besteht die kraft sind die der Anlage entsprechenden Sicherheitsfak-
Gefahr seitlichen Ausknickens. Vor der zuldssigen Druck- toren zu berucksichtigen.

Maximal zulassige Axialkraft F,,,

Fr theoretische kritische Knickkraft [kN]

N N T
NS

Fa" 4 200 300 400 600 800 1000 2000 3000 4000 6000 [mm]

» Diagramm 6
M F. =F.of o fc  Korrekturfaktor, der die Art der Spindellagerung ber(icksichtigt
zul = Fi ® T ® Ck » Tabelle 5
¢« Korrekturfaktor, der den EinfluB der kritischen Drehzahl beriicksichtigt
» Diagramm 5
Diagramm 6
_ Ny
I_ ckr B Theoretische kritische Knickkraft F, [kN]
n,ef
kr kr
500 — 1 T } N
" oA
600 -
Tabe"e 5 500 |
400 | i %‘ -
Typische Werte des Korrekturfaktors fi (flir die Berech- 200 ; \ Il
nung der kritischen Knickkraft F,) entsprechend den klas- PRt 5§ =
sischen Einbaufallen fir Standardspindellagerungen. 200 L AV
~0.25 ; |
(et F T
| alII 1 . )
= il 5 R
m T N H H
| ] | o ‘*
50 ‘\
T “© A NN \
_}l_:ra" 2 30
a T} T2
tij ___________ J‘—L;B 2 fi . AV X
. L \ N\ -
AN
R Fall 3 E \ A N
L BEE : NN N
1T . KBT 12, \
4

angestitzte Ldange L

Telefax 0 72 61-92 63-33 L]
e-mail: info @ eug-grob.de




Berechnung Kugelgewindetriebe GROB

Beispielberechnung Kugelgewindebetrieb

Gegeben: Kugelgewindetrieb KGT 5010 Frage: Wird die kritische Drehzahl
Lange L = 1000 mm lberschritten und kann der
. Einbaufall 3 ? Kugelgewindetrieb axial
bis C, = 70 kN belastet werden?

o maximale Drehzahl = 3000 1/min o

» Formel umstellen B — 5000 1/min

N2y 3000 min
- G = f h min 4500 ¢ 1.47 fe = 1,47 (Fall 3) » Tabelle 4
7 O e o1,
16kg kl\: Ng. = 4500 1/min » Diagramm 4

Zulassige Axialkraft F,, =

F,, = 150 kN © 2,05 * 0,55 F« = 150 kN » Diagramm 6
M fi = 2,05 (Fall 3) » Tabelle 5
= 169 kN :
¢ (¢ = 0,45) = 0,55 B Diagramm 5
Ergebnis:
169 > 70 kN. Die Spindel kann folglich bei Grenzdrehzahl 3000 1/min noch voll mit 70 kN belastet
werden.

Dyn. Tragzahl beachten.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Standard-Spindelenden GROB

Rillenkugellager 60.. oder 62.. Lager ZKLF.., ZKLN..
2 777710
IN 76-B '>_< —— IN76-B b
> X oo A4 oin768
[ o o olg
a ol 8 Deenes/ia) ) N
f
| ' : L. |
DIN 509: = Lt 7
© LP S “g| 112
= 1z LA DIN 509 -
DIN 509 = (=]
e LA U1 L3
L1
Schragkugellager Kurzzeichen 72.. oder 73.. Rillenkugellager 62..
Einzeln oder Tandem
@) e
) )] IN 76-B alp
| ! | ‘
LP —
DIN 509-/| 2 e o, ‘ Sl S| % ] DIN 509 LE H13
a 5 o s L15
LA
L5
L13
L14
L4

Nadel-Axial-Rillenkugellager NAXK oder
Nadel-Axial-Zylinderrollenlager NAXR
Lagersitze gehartet (bitte angeben)

©
[10] R
[a][a)
¥
@
2 LE H13
Qo —_
DIN 509~/ | z LK
e a L5
L11

L7

Bezeichnung eines Spindelendes Typ S3
mit dem PaBsitzdurchmesser D1 = 10: S3-10

Die Bearbeitung der Spindelenden fiihren wir selbstverstandlich auch nach Ihren Zeichnungen und individuellen Win-
schen aus.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de




Standard-Spindelenden GROB

Spindel- KGT Nenn-
ende durchm. D1 D2 D3 L1 [52 53 L4 I55 L7 1511
Typ
8
S 10 16 10 M10x0,75 i6 39 50 30 120 12 62 53
10
S 12 20 12 M12x1 i6 43 58 35 128 8 73 63
14
S_17 25 j1i7 M17x1 i6 60 73 43 180 5 100 88
14
S_20 25832 20 M20x1 i6 62 76 46 195 17 117 103
20
S 25 32, 40 25 M25x1,5 i6 83 96 46 230 19 144 129
25
S 30 40 30 M30x1,5 i6 95 108 48 270 20 170 154
32
S_40 50 40 M40x1,5 K6 119 135 55 855 22 202 184
40
S_50 63 50 M50x1,5 K6 142 155 55 450 25 245 225
50
S _60 80 60 M60x2 K6 55 77 67 550 28 310 228
Spindel- KGT Nenn-
ende durchm. L12 Lk} L14 L15 DE NE LA L3 174 BxT
Typ
9,6
S_10 16 12 55 97 9 h10 1ol 32 14 20 2x1,2
i, 5
S_12 20 12 59 104 10 h11 1 85 16 23 3x1,8
16,2
S_17 25 20 78 152 12 hid gl 50 20 30 6P3
19
S 20 25, 32 20 80 165 14 h12 i¥3 50 20 30 5Pd3
23,9
S 25 32, 40 20 104 196 15 h12 i8] 7l 36 50 6 x3,5
28,6
S_30 40 22 120 232 16 h12 1,6 82 45 60 8x4
87,5
S 40 50 24 150 309 18 hi2 1,85 104 56 80 10x5
47
S 50 63 24 178 396 20 h12 2,15 124 70 100 1255
57
S_60 80 25 WN202 (484 2 b 215 QIS5 ER70 ER(10 BN 5,5

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de



Technische Daten / MaBtabellen GROB
Einbauvorschlag

Form 1

D2 J6
D3
D4

O

SOSSY
7

L2 | |

Standardspindelenden fiir Kugelgewindetriebe KGT und Trapezgewindetriebe TGT

Form I Abmessungen in mm
Ly Ly

KGT TGT D, D, D D, D, Ds L, L, Ls min. = max.
1605 Tr 18/20/22x... 9 55 42 22 12 25 55 20 25 5 15
2005/20 Tr 24/26x... il 60 46 25 15 30 58 23 25 5 15
2505 Tr 28/30/32x... 14 68 53 32 20 35 70 30 28 5 17
3205/40 Tr 36... 19 75 58 38 25 40 82 40 28 5 17
4005 Tr 40/44/48/50 24 80 63 45 30 45 92 50 28 5 17
Form I Befestigungs- PaBfeder Lager Wellen- P

schrauben KIS mutter max.
KGT TGT A M ...2RS Type RS [kN]
1605 Tr 18/20/22x... 3 M6 3x3x16 1255 M12x1 12
2005/20 Tr 24/26x... 3 M6 4x4x16 1560 M15x1 14
2505 Tr 28/30/32x... 4 M6 5x5x22 2068 M20x1 16
3205/40 Tr 362x... 4 M6 6 x 6 x 28 2575 M25x1,5 20
4005 Tr 40/44/48/50 6 Mé 8x7x36 3080 M30x1,5 22

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Technische Daten / MafBtabellen
Einbauvorschlag

Form J

D&

D1ké

0

Lagersitz:

Beispiel: Lager FDX 12
= > Lagersitz = 12 k6

Standardspindelenden fiir Kugelgewindetriebe KGT und Trapezgewindetriebe TGT

Form J
KGT
1605
2005
2020
2505
32..."
4005/10
5010

Form J

KGT
1605
2005
2020
2505
32...Y
4005/10
5010

TGT
Tr 20/22
Tr 24/26

Tr 28/30/32
Tr 36/40/44
Tr 48/50

Tr 60

TGT
Tr 20/22
Tr 24/26

Tr 28/30/32
Tr 36/40/44
Tr 48/50

Tr 60

3205, 3210, 3240
2 Kennzahl bedeutet Lagersitz K6; Beispiel: FDX 12 = > Lagersitz 12 k6

D, D,
9 80
11 85
11 85
14 100
19 120
24 120
36 130
Befestigungs-
schraube
A M
6 M6
6 M6
6 M6
6 M8
6 M8
8 M8
8 M10

Ds; D,
65 22
70 25
70 25
80 32
100 38
100 45
108 58
PaBfeder

3x3x16
4x4x16
4x4x16
5x5x22
6 x 6 x 28
8 x7 x36
10 x 8 x 63

Abmessungen in mm

Ds
50
55
55
60
80
80
90

2)
Lager
FDX
12
15
15
20
25
30
40

L, Lo
95 20
100 23
100 23
116 30
132 40
146 50
194 80

Wellenmutter
RS/AS

M12x1 RS
M15x1 RS
M15x1 RS
M20x1 RS
M25x1,5 RS
M30x1,5 AS
M40x1,5 AS

Ls L,
47 65
48 66
48 66
52 74
55 71
55 7Y
64 92
Distanzring

DxDxL
19x12x 9
24x15x 9
24x15x 9
29 x20x 10
36 x25x 12
42 x32x 12
50 x40 x 13

Ls
88
92
92
107
122
136
182
Fax
max.
[kN]
12
14
12
5
30
35
50

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de



Technische Daten / MafBtabellen
Einbauvorschlag

Form L L1

D3 )6
D2 k6
‘ D1ké

S SN SN

CHO)

(!

bis KGT 4010 incl. ab KGT 5010

Sicherungsring nach DIN 472 PafBscheibe nach DIN 988

Standardspindelenden fiir Kugelgewindetriebe KGT und Trapezgewindetriebe TGT

Form L Abmessungen in mm
KGT TGT D, D, Ds; D, L, Lo L, L,
- Tr 16/18x... 8 10 30 - 55 20 9 9
;gg: 120 Tr 20/22x... 9 12 32 = 58 20 12 10
2505 Tr 24/26x... 11 15 85 - 7.3 23 18 12
32...7 Tr 28/30/32x... 14 20 47 - 88 30 19 14
4005/10 Tr 36/40/44 19 25 52 - 120 40 37 15
5010 Tr 48/50x... 28 35 72 62 145 60 70 -
6310 Tr 60x... 36 40 80 68 175 80 74 -
8010 Tr 70/80x... 48 55 100 85 215 110 84,5 =
Form L Lager Wellenmutter Innenseger- PaBfeder Fax
ring bzw. max.
KGT TGT PaBscheibe [kN]
- Tr 16/18x... 7200 BE RS GUK10x 0,75 30x1,5 = 5
;ggglz Tr 20/22x... 7201 BE RS DRS 12 x 10 32x1,5 3x3x16 6
2505 Tr 24/26x... 7202 BE RS DRS 15 x 1 35x 1,75 4x4x16 8
e Tr 28/30/32x... = 7204 BE RS DRS 20 x 1 47 x 2 5x5x22 12
4005/10 Tr 36/40/44 7205 BE RS DRS 25x 1,5 52x2,5 6 X6 x28 115
5010 Tr 48/50x... 7207 BE (RS) DRS35x1,5 PS 56 x 72 x 2 8x7x40 45
6310 Tr 60x... 7208 BE (RS) AS40x1,5 PS 63 x 80 x 2 10 x 8 x 63 50
8010 Tr 70/80x... 7211 BE (RS) AS55x2 PS 80 x 100 x 0,5 14 x 9 x 90 70

13205, 3210, 3240

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de




Technische Daten / MaBtabellen GROB
Einbauvorschlag

Form S Q
A=) S
D O
x| =
9 5| s
(2
[m]
L3 L4
L2 ' L2
L1 L1

Standardspindelenden fiir Kugelgewindetriebe KGT und Trapezgewindetriebe TGT

Form S Abmessungen in mm Lager  Distanzbuchse = Wellen-
RS ring
KGT TGT D, D, L, L, Ls DxXxDxLy DIN 471
1605 Tr 18/20x... 12 28 45 40 8 6001 18 x 12,1 x 24 12 x 1
2005/20 Tr 22/24/26x... 15 32 51 46 9 6002 21 x 15,1 x 28 iS5 1
2005 Tr 28/30/32x... 20 42 58 53 12 6004 27 x 20,1 x 29 20x1,2
32..." Tr 36x... 25 52 58 53 5 6205 32 x 25,1 x 23 25x1,2
4005/10 Tr 40/44/48/50 30 62 68 60 16 6206 40 x 30,1 x 28 30x1,5
5010 Tr 60x... 40 80 88 80 18 6208 50 x 40,1 x 44 40 x 1,75
6310 Tr 70/80x... 55 100 110 102 21 6211 65 x 55,1 x 60 55x2
8010 - 70 125 130 122 24 6214 80 x 70,1 x74 70x 2,5

3205, 3210, 3240

FormT Abmessungen in mm Innenringe Nadel- Wellen-
hilse ring
KGT TGT D, D, L, Lo Ls HK..RS DIN 471
1605 Tr 18/20x... 12 22 45 40 8 2IR12x16 x 20 1614 12 x 1
2005/20 Tr 22/24/26x... 15 26 6il 46 6 2IR15x 20 x 23 2018 115 e
2505 Tr 28/30/32x... 20 32 58 63 13 2LR 20 x 25 x 26,5 2518 20x 1,2
32..." Tr 36x... 25 87 58 653 1% 2 LR 25 x 30 x 26,5 3018 25x1,2
4005/10 Tr 40/44/48/50 30 42 68 60 20 2 IR 30 x 35 x 30 3518 B0 1,5
5010 Tr 60x... 40 652 88 80 40 4R 40 x 45 x 20 4518 40 x 1,75

3205, 3210, 3240

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @ eug-grob.de
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Form W

D1 k6

D2 J6

Standardspindelenden fir Kugelgewindetriebe KGT und Trapezgewindetriebe TGT

FormW Abmessungen in mm Lager Wellenring
2IRS DIN 471
KGT TGT D D, L4 Lo
- Tr 14/16x... 10 26 2 8 6000 10 x 1
1605 Tr 18/20x... 12 28 2 8 6001 12 x 1
2005/20 Tr 22/24/26x... 15 32 i1 9 6002 15 x 1
2505 Tr 28/30/32x... 20 42 16 12 6004 20x 1,2
32..." Tr 36x... 25 52 20 15 6205 25x1,2
4005/10 Tr 40/44/48/50 30 62 21 16 6206 8ONG5
5010 Tr 60x... 40 80 25 18 6208 40 x 1,75
6310 Tr 70/80x... 55 100 28,5 21 6211 552
8010 - 70 125 32 24 6214 70x 2,5

3205, 3210, 3240

Form Z
Fase 2 x 45°: KGS mit Steigung 5, 20, 40 mm und TGS bis TR 36 x 6
Fase 3 x 45°: TGS ab TR 40 x 7
Fase 4 x 45°: KGS mit Steigung 10 mm

Form G Spindelende gegliht, nach Angaben des Kunden.

Form K Sonderanfertigung, nach Zeichnung des Kunden.

Um wirtschaftlich komplexe Automationslésungen zu realisieren,
muB man nicht nur auf die Fachkompetenz und Erfahrung von
Spezialisten setzen, es wird immer wichtiger auch mit Lieferanten
zusammenzuarbeiten, welche in der Lage sind diverse Antriebssys-

teme zu liefern. Der Inhalt dieses Kataloges wurde mit groBer Gewissenhaftig-
Um dieser Entwicklung gerecht zu werden, bieten wir ab sofort auch keit erstellt und auf Richtigkeit des Inhalts Uberpruft. Fur wider
Linearantriebe an. Erwarten unvollstandige oder fehlerhafte Angaben kénnen wir
Der konsequent verfolgte Systemgedanke ermdglicht eine umfas- jedoch keine Haftung Ubernehmen.

sende Palette an standardisierten Automationslésungen mit der
kostengunstig Linien- und Portalroboter, Palettieranlagen und
Handhabungssysteme realisiert werden kénnen.

Nutzen Sie unsere Erfahrung und das Know-How unserer Spe-
zialisten. Profitieren Sie von unserer innovativen Technologie fiir

Aus Griinden des technischen Fortschritts kénnen die in diesem
Katalog enthaltenen Angaben und technischen Daten ohne vor-
herige Ankiindigung geandert werden.

Nachdruck oder Vervielfaltigung dieses Katalogs, auch auszug-

wirtschaftliche, anwenderorientierte Lésungen. Wo auch immer sweise, unabhangig davon, auf welche Art und Weise oder mit
maBgeschneiderte und individuelle Automatisierungsleistungen welchen Mitteln, ist nur mit ausdrtcklicher schriftlicher Erlaubnis
gefordert werden, sind wir Ihr kompetenter Ansprechpartner. gestattet.

Telefax 0 72 61-92 63-33
e-mail: info @eug-grob.de
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